Karta produktu: XCOLLECTOR 75 AF 100LT - odkurzacz u VE rIVD
przemystowy do zanieczyszczen drobnych, z
kompresorem

Kod produktu: XCOLLECTOR75AF-002

Zasilanie [V] 400
Moc [kW] 7,5
Ochrona elektryczna [IP] 55
Max. podcisnienie [mmH20] 4000
Max. podcisnienie przy pracy ciagtej [mmH20] 2700
Max. przeptyw powietrza [m3/h] 700
Wilot ssacy [mm] 80
Poj. zbiornika [I] 100
Poziom hatasu [dB(A)] 76
Filtr podstawowy Cartridge
Powierzchnia filtra [cm2-mm] 80 000
Klasa filtra Poliester - M PTFE
Obciazenie powietrza na filtrze [m3/m2xh] 88
System czyszczenia filtra Automatyczny system czyszczenia filtra
Opcjonalny filtr HEPA [cm/H] 52 000
Wymiary [cm] 78x127x178h
Waga [kg] 215

Warianty produktu

Indeks Cena

XCOLLECTOR 75 AF 100LT - odkurzacz przemysifowy do
zanieczyszczen drobnych, z kompresorem
XCOLLECTOR75AF-002

Ceny produktéw widoczne dopiero po zalogowaniu.
Jezeli nie posiadasz konta, zarejestruj sie.

Opis produktu

Master XCOLLECTOR 75 AF 100LT to profesjonalny odkurzacz przemysfowy przeznaczony do skutecznego zbierania
drobnych zanieczyszczen suchych w zaktadach produkcyjnych, warsztatach oraz laboratoriach. Urzadzenie zostato
zaprojektowane z mysla o pracy w wymagajacych srodowiskach przemysfowych, gdzie kluczowe znaczenie majg wysoka
skutecznos¢ filtracji, stabilna sita ssania oraz niezawodnos$¢ podczas intensywnej eksploatacii.

Dzieki zastosowaniu wbudowanego kompresora model XCOLLECTOR 75 AF 100LT umozliwia automatyczne oczyszczanie filtrow,
co pozwala utrzymac wysoka wydajnos¢ pracy nawet przy duzym obcigzeniu pytem.

Jednostka ssaca:
Odkurzacz wyposazono w wydajny system ssacy przeznaczony do pracy z drobnymi zanieczyszczeniami przemystowymi.

Rozwiazanie to zapewnia:

e wysokg skutecznos¢ odsysania,

e stabilng prace przy duzym zapyleniu,

e mozliwos$¢ diugotrwatej eksploatacji,

e wysokg wydajnos¢ podczas pracy ciagtej,

e skuteczne usuwanie drobnych pytéw i odpaddw.
e System ssacy umozliwia efektywne odsysanie:

e pyldw przemystowych,
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drobnych odpaddéw produkcyjnych,
o widréw,

lekkich materiatéw suchych,

e zanieczyszczen technologicznych.

Automatyczne oczyszczanie filtrow:

Master XCOLLECTOR 75 AF 100LT wyposazony zostat we wbudowany kompresor odpowiedzialny za automatyczne oczyszczanie

filtréw.
Korzysci zastosowania systemu:

e utrzymanie statej sity ssania,

e skuteczne usuwanie pytu z powierzchni filtréw,

e ograniczenie ryzyka zapchania filtréw,

e wydtuzenie zywotnosci uktadu filtracyjnego,

e ograniczenie koniecznosci przestojéw serwisowych.

Automatyczny system oczyszczania pozwala zachowadé wysoka wydajnos¢ odsysania nawet podczas intensywnej pracy w
srodowiskach o duzym zapyleniu.

System filtracji:
Urzadzenie wyposazono w wydajny ukfad filtracyjny przeznaczony do pracy z drobnymi zanieczyszczeniami przemystowymi.

Najwazniejsze cechy systemu filtracji:

e skuteczna filtracja drobnych pytéw,
e wysoka wydajnos$¢ odsysania,

e stabilna sita ssania,

e fatwy dostep do filtréw,

e szybkaiwygodna konserwacja.

Dzieki tatwemu dostepowi do elementéw filtracyjnych obstuga serwisowa urzadzenia jest szybka i wygodna.

Zbiornik i konstrukcja:
Master XCOLLECTOR 75 AF 100LT wyposazono w zbiornik o pojemnosci 100 litréw, ktéry umozliwia dtugotrwatg prace bez
koniecznosci czestego oprézniania.

Najwazniejsze cechy konstrukcyjne:

e zbiornik o pojemnosci 100 litrow,

e ograniczenie czestotliwosci oprézniania,

e solidna konstrukcja przemystowa,

e wysoka odpornos$¢ na intensywna eksploatacje,
e konstrukcja przystosowana do pracy ciagtej.

Zastosowanie:
Master XCOLLECTOR 75 AF 100LT znajduje zastosowanie w srodowiskach wymagajacych skutecznego usuwania drobnych
zanieczyszczeh przemystowych.

Urzadzenie sprawdza sie m.in. w:

zakfadach produkcyjnych,

e warsztatach przemystowych,

e laboratoriach,

e odpylaniu stanowisk roboczych,

® 0CzyszcCzaniu maszyn,

e zbieraniu pytdw i wiéréw,

e usuwaniu drobnych odpadéw produkcyjnych.

Najwazniejsze zalety:
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e przeznaczenie do drobnych zanieczyszczen suchych,
e wbudowany kompresor,

e automatyczne oczyszczanie filtrow,

e wysoka wydajnos¢ ssania,

e zbiornik o pojemnosci 100 litréow,

e stabilna praca przy duzym zapyleniu,

e solidna konstrukcja przemystowa,

e mozliwos¢ pracy ciagtej,

e fatwy dostep do filtréw,

e szybka konserwacja i obstuga serwisowa.
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